Общество с ограниченной ответственностью

Линк-Продукт

141402 Московская обл., г. Химки, ул. Московская, д.21, офис 509А
тел./факс +7 495 961-3229 ИНН 7714210454  КПП 771401001
Программа обучения

ремонтного и технологического персонала.

Цель программы: обучение обслуживающего персонала (эксплуатационного и ремонтного) принципам работы, технологии ремонта и обслуживания насосов центробежных секционных.
Особое внимание уделяется технологии ремонта оборудования и восстановления дорогостоящих деталей.

Особые условия:

· В процессе обучения производится (по согласованию) показательный капитальный ремонт б/у насосов Потребителя. Количество оборудования подлежащего ремонту согласовывается дополнительно (обычно это 1-2 штуки);
· Обучение проводится на базе Потребителя;
· Заранее определяется Приказом или Распоряжением время проведения обучения;
· Потребитель назначает лицо, ответственное за решение всех организационных вопросов;
· Потребитель определяет список обучаемых с указанием должностей;

· Время проведения программы, включая капитальный ремонт, составляет – 5-7 рабочих дней.

Внимание! Ниже изложена стандартная программа. В зависимости от потребности она может быть как «сжата», так и «расширена».

1. Лекции (теория):

Необходимо соответствующее помещение (учебный класс).

· Устройство и особенности работы и эксплуатации насосов центробежных секционных;

· Ознакомление с комплектом рабочих чертежей предоставленных 
ООО «Линк-Продукт»;;

· Рассмотрение основных причин выхода из строя насосов;

· Ознакомление с Технологическими процессами по (разборке) сборке насосов и ремонту (восстановлению) деталей (Тех. Процессы – Инструкции предоставляются ООО «Линк-Продукт»);

· Технологические приемы разборки насосов с использованием мерительного инструмента и приспособлений предоставленных 
ООО «Линк-Продукт»;

Срок – 1,5 дня (10 часов).

2. Разборка б/у насосов. 
· Последовательность разборки;

· Приемы разборки с использованием приспособлений;
(см. на обороте)

· Определение дефектов деталей (составление дефектных ведомостей)- отбраковка;
Срок – (приблизительно) 1-2 дня (8-16 часов).

3. Восстановление деталей:

·  Выбор Технологических процессов восстановления б/у деталей 
(в условиях данного РМЦ) в зависимости от характера износа;

·  Непосредственно восстановление нескольких деталей, необходимых для ремонта 1-2 насосов.

Срок – 2 дня (зависит от загруженности РМЦ Потребителя).

4. Полная сборка насосов :

·  И/ИЛИ новых быстро изнашиваемых деталей (роторов в сборе);

·  И/ИЛИ из  б/у (восстановленных) деталей.

Срок – (приблизительно) 1-2 дня (8-16 часов);

Пункты 3 и 4, настоящей программы, выполняются параллельно.

5. Установка и пуск насосов на одном из рудников (одного и более);

Срок – 1 день;

6. Экзамен, ½ дня.

Итого предполагаемый период производства данной программы – 5-7 рабочих дней.
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